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前 台

    木标准是在GB/T 6893-1986《工业用铝及铝合金拉(轧)制管》基础卜根据G13/T l. 1  - 1993的

规定而进行修订

    新版本在「列内容_L有较大变动

    — 标准名称由:《工业用铝及铝合金(轧)制管》改为《铝及铝合金拉(轧)制无缝管》

    一一增设“前言”、增加“范围”、“引用标准”、’‘合同内容’'3章 原标准的第l章“品种”按(;工夕1生，土

的要求撤销，其各条内容归并到本标准第3章“要求”的各条中

      一采用国家新颁布的合金牌号及状态代号，并引进了 些四位数字的合金牌号 四位数字的合金

的力学性能采用ASTM B21 OM:1995,IIS H4080,EN 754-2等标准规定的指标

    本标准自实施之日起，代替GB/T 6893---1986
    本标准由国家有色金属工业局提出口

    本标准由「}，国有色金属工业标准计量质量研究所负责归日

    本标准起草单位:东北轻合金有限责任公司

    本标准主要起草人 王国军、郭文利、梁 岩
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铝及铝合金拉(车L)制无缝管
代替 ;仆产r6b93--19;;6

Aluminium and aluminium alloy cold drawn

            (rolled) seamless tubes

范围

本标71规定了铝及铝合余拉阵L)制无缝管的合同内容、要求、试验方法、检验规则、包装书

本标准适用于一般用途铝及铝合金拉(轧)制无缝管。

2 弓}用标准

    「列标rit所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标雄出版时 所示版术均

为有效 所有标准都会被修订.使用本标准的各方应探讨使用卜列标准最新版本的可能性〔

    GB/T 228  1987 金属拉伸试验法

    GB/T 3246-2000 铝及铝合金加工制品组织检验方法

    GB/T 6987. 1 6987.21  1986 铝及铝合金化学分析方法

    C13/T 6987.22一6987.23--1987 铝及铝合金化学分析方法

    GB丁6987. 24-1988 铝及铝合金化学分析方法

    (:B/"I' 3190-1996 变形铝及铝合金化学成分

    GB/T 3199一1996 铝及铝合金加1几产品 包装、标志、运输、贮存

    GB/T 4436-1995 铝及铝合金管材外形尺寸及允许偏差

    GB/T 16865-1997 变形铝、镁及其合金加工制品拉仲试验用试样

    GB/T 17432  1998 变形铝及铝合金化学成分取样方法

3 要求

3门 产品分类

3.1门 牌号、状态

管材牌号、状态应符合表1的规定

表 1

﹄一
                    牌 号

1035 1050 10503 1060 1070 1070八 1100 1200 8306

2017 2024 2八1l 2八12

300月1八21

()、卜111

0,1斗

()、H14

国家质量技术监督局2000一06一09批准 2000一11一01实施



GB/'e 6893一2000

表 1(完)

            牌 号 一 习、 态
          一 - 一 一 ~ 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一

505艺5A02 }5052 5A02

                                                                  一

                                                                          一

{ O,H34 一一
一-.-一 -一一— 一 —

                                Lj、曰32

                                    ()5A06

6061 6A02 l),T4 T6

6063 O,T6

注 表中未列入的合金、状态可由供需双方协商后在合同中注明

3.1.2 标记示例

    用3A12合金制造、退火状态，外径10 mm、壁厚2. 0 mm、长度1 500 mm定尺的圆管标记为:

    管3A12-0  "10 X 2. 0 X 1 500  GB/T 6893 -2000

    用2A1 l合金制造、淬火自然时效状态、边长为45 mm、宽为45 mm,壁厚为3. 0 mm、长度为不定尺

的矩形管材标记为:

    矩形管2A1 I-T4  45 X 45 X 3. 0  GB/T 6893--2000

3.2 化学成分

    管材的化学成分应符合GB/T 319。之规定。

3.3 外形尺寸及允许偏差

    管材的外形尺寸及允许偏差应符合GB/T 4436中普通级的规定。需要高精级时，应在合同中注明_

34 力学性能

    管材力学性能应符合表2的规定 但表中5A03,5AO5,5AO6规定非比例伸长应力仅供参考.不作

为验收依据 矩形管的TX和HX状态的伸长率低于下表2个百分点。

表 2

伸长率I j/1

抗拉强度 规定非比例
全截面试样
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表 2(续)

牌 号

{ 伸长率.厂

全截窗试百一其他试、其他试徉

:黑
5臼mm

定标距
                                一

                                一

                        不 小 」-

一一 一‘一{:
2All

() 所有

落15

    ) 1 5~ 2.0
一

外径>22~一5。

一石丁百万刃 390
225 ::>1.5~ 5.0

所有 11

() 所丫与 抓245 蕊125 17 l6 l6

丁生 所有 375 215 13 12 12

2A12

〔) 所有
l

) 簇245                       1O

      T魂
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O 厂一-一 听有

              所有

175 80
一

{
215 125

是
1134

215 9〔)

5八05

  0

H32
}

        315

1 145
      3 一—一一

8

145



GB/T 6893  2000

表 2(完)

片
伸[之率

抗I'll,强度

      汀b

  卜iPn

规定非比例

伸长应力

吓汽 ，入 P汽

全截面试样 其他试徉

牌 月 状 态
壁 厚

标距 50 泊t,飞

乌0川nl 定标距

洲

18C
一
10C

170- 240

不 小 卜

有一
所

一
50几2

1413

气056

H32

  235

泛315

  305

2 1,刊

一
5

m
一竺

-

一一织
一]00

270 355

5083

H39

    所有

    所有

    所有

    所有

    所有

    所有

    所有

    所有

    所有

0- 63- 1. 20

S.1弓5

205305
:1

毛 150

h

    一下 -

一
1

一
]

上
.
 
 
一托一阳

纸
一撒
-飘

6061 > 1. 20- 5. 0

0. 63--1. 20 110240
>1.20- 5. 0 一 川 }

于
6063

    所有

0. 63- 1. 20

二)1 2一吕 0 195195
SA06

L1lz

Flr ;1
所有

  290

耳130

  23(〕

  230

(二120

  to0

注 表巾未列入的合金、状态、规格、力学性能山供需双方协商或附抗拉强度、伸长率的试验结果，但该结果权能

    作为验收依据

15 表面质量

3.5门 管材为冷加工表面 管材内外表面应光滑、清洁 不允许有裂纹、气泡、起皮、分层、折A沙卜末夫

杂物、腐蚀斑点

3.5.2 管材表面允许有局部的拉、轧、碰伤等，其深度不得超过壁厚负偏差并保证最小壁厚

3.5. 3 管材的表面允许有因热处理产生的氧化色、黑白斑点 允许有不影响壁厚的轻微轧制琅、纵16I皱

纹、矫直辊旋线

3.5.4  5A05,5AO6合金管材允许有深度不大于。115 mm的拉道

I6 显微组织

    管材的显微组织不允许有过烧

4 试验方法

41 管材的室温拉伸试验按GB/T 228，取样按GB/T 16865规定执行
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    少

军2管材的显微组织检验按GB/T 3246规定执行。
4.3管材的化学成分仲裁分析按GB/T 6987,取样按GB/T 17432执行。

4.4 管材的壁厚及外径不大于100 mm时，应用精度0. 01 mm的量具测量，大于100 mum时可用精度
。.02 mm的量具测量

4.5 管材的尺寸及表面质量应逐根检查，但对于内径小1̀15 mm的管材，需要剖开检查内表而 每批

按总根数的200剖开检查，不得少于5根

检验规则

5. 1 检查与验收

    管材应由供方技术监督部门进行检验，并保证产品质量符合本标准要求

5.2 组批

    管材应成批提交检验，每批应由同一合金、状态和规格组成。

5.3 检验项日及取样

    检验项日、取样位置和取样数量应符合表3的规定

                                                  表 3

5.4 检验结果的判定

5.4. 1 化学成分不合格时，判该熔次(或批)不合格。尺寸、外观质量不合格时，为单件不合格

5.4.2 力学性能不合格时，应从该批(炉)中取双倍数量的试样(包括原来不合格管材、进行复验，复验

结果不合格时，判全批不合格 也可由供方逐根检验，合格者交货，或进行重复热处理，重新取样

5.4. 3 显微组织不合格时，判该批(热处理炉)不合格。

标志、包装、运输和贮存

6.1.2

标志

  管材的包装箱标志应符合GB/T 3199的规定。

  外径大于30 mm的管材端头应打 卜如下标记

6

引
引

    a)供方技术监督部门检印;

    卜)批号;

    。)合金牌号及状态

    外径小于等于30 --的管材.应打成直径不大11150 --的捆，每捆拴上具有上述印记的金属牌

6.2 包装、运输和贮存

6.2.T 管材下涂油装箱，需要涂油时应在合同中注明:外径不人于30 mm的管材应打捆缠纸包装

6.2.2 管材包装、运输和贮存的其他有关规定按(GB/T 3199执行



cs/T 6893一2000

6.3 质量证明书

    每批管材应附有符合本标准要求的质量证明书 其1注明:

    a)供方名称:

    b)批号;

    。)合金牌号及状态;

    d)规格;

    e)力学性能;

    f>重量及箱数;

    9)各项分析试验结果;

    h)技术监督部门印记;

    i)木标准编号;

    1)包装日期。

7 合同内容

订购本标准所属材料的合同中，应包括下列内容:

a)产品名称;

b)牌号;

c)状态;

d)规格;

e)重量;

f)本标准编号;

0 其他特殊要求。


